LED PASKY

LED pasek 112/CC/xxx ProfiLG ) ?g‘{:f

Proudové LED pasky rady ProfiLG pro vyrobu svitidel 4 \',‘-"f f 4
Velka variabilita parametrd podle proudu napéjeciho zdroje «a‘l‘;’%&?ﬁ
Maximalni u¢innost dand uc¢innosti samotnych LED diod By &
Osazeny $pickovymi LED diodami vyrobce LG INNOTEK
TOP kvalita, dlouhodoba Zivotnost a stalost parametr

CRI>80 zarucuje vérné podani barev

Pro sofistikovana svitidla pro pramyslové, kancelarské, verejné
a obchodni prostory

Zivotnost L70 (30% pokles svitivosti) - 50.000 provoznich hodin
B Zaruka 7 let

TECHNICKE PARAMETRY

napajeni proudové

maximalni proud LED* 200 mA

doporuceny proud LED* 60 - 150 mA

predni napéti tiseku* 19,6-203V

doporuceny prikon* 18,8-48,7W/m

hustota LED 112 LED/m

typ LED 3030

CRI CRI>80

vyzarovaci thel 120°

smeér svitu TOP

modul (7LED) 62,5 mm

Sitka pasku 12 mm

provedeni 1P20

barva povrchu pasku bila

pracovni teplota -20az +35 °C

skladovaci teplota -25az +40 °C

teplota Tc max. 80 °C 4 7 =
do';oméené — o NAPAJEJTE VYHRADNE

PROUDOVYM ZDROJEM

VARIANTY BAREVNYCH TEPLOT

objednaci kéd nazev barevna teplota svételny tok*
00212591 LED pasek 112/CC/827 PLG IP20 12mm/10m 2700K (3SDCM) 2600-6200Im/m pfi 16-45W/m
00212592 LED pasek 112/CC/840 PLG IP20 12mm/10m 4000K (3SDCM 2900-6900Im/m pii 16-45W/m

( )
00215292 LED pések 112/CC/857 PLG IP20 12mm/10m 5700K (3SDCM) 2800-6700Im/m pfi 16-45W/m
00212074 LED pések 112/CC/860 PLG P20 12mm/10m 6000K (3SDCM) 2750-6600Im/m pii 16-45W/m
00212590 LED pések 112/CC/865 PLG P20 12mm/10m 6500K (3SDCM) 2750-6600Im/m pfi 16-45W/m

* Podrobny popis problematiky viz - viz metodika ,Stanoveni jmenovité hodnoty pfikonu a svitivosti LED pask( TRON"
** Délka linie LED pasku, na které dojde k poklesu svételného toku o 20% - viz metodika ,Stanoveni nejdel$i doporucené linie LED pask( TRON"
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LED PASKY

APLIKAGNi DOPORUCENI

LED péasek se sklada z LED diod, pfedfadnych odport (u proudovych
paskl mohou chybét) a ohebného plosného spoje, na ktery jsou
komponenty pfipajeny. Dodava se typicky ve vyrobnich balenich —
navinech na plastovych civkach, které jsou neprody$né uzavrieny
v antistatickych saccich.

Na rubové strané je pasek opatien oboustrannou lepici paskou, kterou
se po odstranénf kryci félie nalepi na podlozku.

Na pasku jsou symbolem ntzZek oznacena mista, ve kterych je mozno
pasek stiihanim délit. Rozstrihnete-li pasek v jiném misté, LED diody
v rozstfizeném Useku nebudou svitit.

Na pasku jsou v motivu ploSného spoje vytvoreny pajeci plosky pro
pfipajeni napdjecich vodi¢t oznacené symbolem polarity (,+" a ,-")
a pfipadné podle druhu pasku dalsimi symboly (u RGB péasku: +, R, G,
B, u CCT pasku: +, WW, CW aj.). Plosky je moZno vyuZit i pro spojovani
Usekt pasku pajenim na potfebnou délku. Spojujte vzdy Useky stejné
barevné teploty a svitivosti - stejného BINu!

Napajeci vodice dimenzujte podle protékajiciho proudu. Snazte
se kabeldZ zapojit co nejkratSimi vodi¢i s co nejvétSim prirezem
a hvézdicovou topologii. Pro spojovani vodict pouzijte kvalitnich
spojovacich prvkd - Sroubovych nebo pruzinovych svorek. Proudy vodici
jsou znacéné a Ubytky napéti na pfechodovych odporech mohou vyrazné
snizit svitivost sestavy. DodrZujte i doporuc¢enou maximalni délku
svételné linie pri napéajeni z jednoho konce. U dlouhych svételnych linif
pouzijte techniku kabelaze do , T".

LED pasky je tfeba za provozu Ucinné chladit. Pouzijte hlinikové LED
osveétlovaci profily. Maji reprezentativni design, difuzor zajisti potfebny
rozptyl svétla a diky drzakdm se snadno montuji k podkladu. Pro dobry
prestup tepla do okoli musi byt profil volné obtékan okolnim vzduchem.
Umisténi do uzavienych prostor, teplotnich kapes nebo obklopeni
profilu tepelné izola¢nim materidlem (minerdini vata) je nevhodné.
Nedodrzeni maximalni provozni teploty pasku Tc zasadnim zplsobem
snizuje jeho Zivotnost.

LED péasky s napétovym napdjenim se napdjeji ze zdroje konstantniho
napéti, typicky 12V DC nebo 24V DC. Nenf-li z hlediska bezpecnosti
ochrana prfed nebezpeénym dotykem zajisténa jinym zpUsobem
(polohou, krytem, ochrannym vodi¢em, proudovym chrénicem aj.),
pouzijte pro napdjeni pasku vyhradné zdroje SELV. Vykon zdroje
oporucujeme volit o cca 20% vyssi, nez je celkovy pfikon LED sestavy.

Jas napétovych paskl a michani barevnych teplot nebo barev je mozno
snadno fidit pomoci stmivacd a ovladacl pracujicich na principu PWM
modulace. Regula¢ni prvek zapojte mezi napéjeci zdroj a LED péasek.
Pomoci PWM zesilovacl je mozno zapojit slozité fizené sestavy
s vice napéjecimi zdroji. Pouzitim inteligentnich ovladacéu Ize u svitidel
definovat i velmi slozité fidici vztahy. Nami dodévané komponenty
jsou urceny pro sestavy pracujici se spole¢nym plus pélem napajeciho
napéti (spoleénou anodou). Pro navrh rozsahlych a slozitych LED
osveétlovacich sestav kontaktujte pracovniky nasf firmy.

LED pésky s proudovym napdjenim se napéjeji ze zdroju konstantniho
proudu. Na rozdil od paskd napdjenych napétove, u kterych vznikaji
nutné ztraty na predradnych odporech, je jejich Gc¢innost blizka ucinnosti
samotnych LED diod. Pro navrh LED svitidel s proudovymi LED pasky
kontaktujte pracovniky nasi firmy.

LED pasky jsou primarné urceny pro provozovani ve vnitfnim normalnim
prostfedi bez vlivu vody, agresivnich chemikalii a elektrostatickych poli.
Pro mechanickou ochranu pésku, zajisténi chlazeni a rozptyl svétla
pomoci difuzort pouZijte hlinikové LED osvétlovaci profily. Pro pouZiti
ve vihkém prostredi nebo ve venkovnim prostredi pasek v profilu podle
provoznich podminek osetfete ochrannym lakem, nebo zalijte silikonem.
Pasky zalité jiz z vyroby je tfeba do vlhkého a venkovniho prostredi
osetfit ochrannym lakem na podélnych hranach pasku. Pro podlahové
a zemni aplikace pouZijte specialni profily, pasek v nich zalijte silikonem
a kryci plexisklo vodotésné zalepte.

Vlastnosti LED péasku (barevna teplota, svitivost) se mohou v dusledku
vyrobnich toleranci nepatrné liit. V jedné vizualni jednotce (profil, linie,
mistnost) proto pouzijte LED pasky stejného BINu (oznaceni vyrobnim
kodem uvedené na baleni).
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SSTRON

MONTAZNi POKYNY

LED pasek pro zajisténi chlazeni a dobré prilnavosti k podlozce nalepte
do vhodného hlinikového profilu, nebo na patficné dimenzovanou
hlinikovou pésovinu (tloustka 0,5+2mm) pfimérené Sitky. Chladici
schopnosti ndmi dodévanych LED osvétlovacich profild a chladi¢u
naleznete v pfislusné technické dokumentaci.

Primé lepeni na podklad nedoporuc¢ujeme. Pasek k podkladu nemusf
dostatecné prilnout, chlazeni bude nedostatecné a pasek se muze po
Caseizcela odlepit. Tepelné izola¢ni podklad rovnéz nezajisti dostate¢né
chlazenf pasku. Kritické jsou zejména porézni a strukturované povrchy,
plasty, sadrokarton, dfevo nebo lamino.

Nevhodné je rovnéz lepeni pasku na tenky plech (nerez) — maléa tloustka
materialu nezajisti potfebné rozvedeni tepla do plochy a pasek nebude
dostatecné chlazen.

Chcete-li pasek nalepit na jiny podklad, nez je hlinik, ovérte nejprve
jeho lepivost na vzorku (vytvrzeni lepidla pasku po cca 24 hod). Rovnéz
ovérte, Ze za konkrétnich provoznich podminek nedochazi k prekrocent
maximalni provozniteploty pasku Tc (uvedena v technické dokumentaci
k pasku).

LED pasky jsou dodavany v antistatickych balenich. Vybalujte je
tésné pred zpracovanim a v origindlnich balenich uchovavejte
i nespotfebované naviny. Péasky zpracovavejte v antistatickém
prostfedi a s antistatickymi ochrannymi pomuckami, aby nedoslo
k elektrostatickému vyboji.

Pfi zpracovani pasku - pfi vybalovani z baleni i pfi lepeni - postupujte
s nalezitou opatrnosti. Pasek nenamahejte zkrutem ani tahem, dejte
pozor na vytvareni smycek pfi odvijeni, neohybejte jej v ostrych thlech
a na pasek pfi lepeni pfimo netlacte. Mechanickym namahanim dojde
ke zlomenfi keramickych predrfadnych odport nebo k poskozeni pouzder
LED diod. Zavady se nemusf projevit ihned a mohou byt po urcité dobé
pficinou nahodného poblikdvani a jinych tézce odhalitelnych a obtizné
odstranitelnych problému. Odtrzenim jiz nalepeného pasku od podlozky
se pasek zcela znici.

Nejprve si dobrfe rozvrhnéte geometrii a poradi lepeni. Jiz nalepeny
pasek nelze odlepit. Pasek strhnéte a nalepte novy. Pfed nalepenim
nového pasku nejprve z podkladu odstrante zbytky lepidla.

Pasek strihejte vyhradné v naznacenych mistech. Rozstrihnete-li pasek
jinde, nebudou LED v Useku svitit.

Pfed lepenim povrch hliniku dikladné o¢istéte a odmastéte (IPA, lih).

U LED pasku odstrante z rubové strany kryci félii a lepici vrstvy se
jiz dale nedotykejte. Pasek prikladejte k podkladu postupné, abyste
predesli vytvareni bublin a nerovnosti. K podkladu pések pritlacte
tlakem tupym predmétem na boc¢ni lemy pdsku mimo oblasti s LED
diodami a predradnymi odpory. V zadném pripadeé silné netlacte pfimo
na LED diody nebo na predfadné odpory, a zvIasté ne ostrymi predmeéty.
Del$i useky lepte po ¢astech.

Profil s nalepenym LED paskem nelze zkracovat fezanim pilou.

Pasek nelze v roviné lepeni ohybat. Oblouk vytvorte z lomenych tsekd,
které po nalepenf elektricky spojite vodici.

Pro pfipajeni napdjeci kabeldZe pouZijte profesiondini pdjecku
a trubickovou bezolovnatou elektrotechnickou pajku. V zadném
pfipadé k pajeni nepouzivejte plynové pajecky, klempirsky ,cin“ nebo
chemicky agresivni tavidla.

Pfipojené vyvody fixujte proti vytrZzeni epoxidovym lepidlem.

U difuzort pred pouzitim odstrarite kryci ochrannou félii.

EKOLOGICKA LIKVIDACE
LED pasky jsou elektronicka zafizenf a je tfeba je po
vyrazeni z provozu ekologicky zlikvidovat. V zadném
pfipadé je nevyhazujte do komundiniho odpadu
a odevzdejte je k recyklaci v mistech zpétného
odbéru elektroodpadu.

Likvidace oball je zajisténa ve sdruzeném systému
EKOKOM.

Likvidace elektroodpadu je zajisténa ve sdruzeném
systému EKOLAMP.
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